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m Gebrauchsanweisung

Betriebsanleitung fiir Diamantscheiben

Bitte sicher aufbewahren fiir spatere Zwecke!

Achtung!

Um eine sichere Handhabung und erstklassige

Ergebnisse zu gewahrleisten, miissen folgende

Sicherheits- und Arbeitsschutzvorschriften unbedingt

beachtet werden!

Immer mit Schutzbrille arbeiten!

Nie eine Diamanttrennscheibe auf einem

Winkelschleifer ohne Scheibenschutz verwenden!

Nie Kurven schneiden!

1. Stellen Sie fest, ob die Diamant-Trennscheibe fiir das zu
trennende Material geeignet ist. Materialbeispiele finden
Sie auf der Rickseite und im Innenteil der Verpackung.

2. Uberpriifen und reinigen Sie die Spezial-Befestigungs-
muttern (Flansche) des Winkelschleifers.

3. Der Spindeldurchmesser des Winkelschleifers und die
Lochbohrung der Trennscheibe missen ubereinstim-
men.

4. Der Laufrichtungspfeil auf der Trennscheibe muss mit
der Drehrichtung der Maschine Ubereinstimmen: Die
Drehrichtung ist auf dem Winkelschleifer mit einem Pfeil
gekennzeichnet.

5. Das zu trennende Material fest aufspannen bzw. aufle-
gen.

6. Die Trennscheibe wahrend des Trennens niemals ver-
kanten. Hartes Ansetzen und StéRe vermeiden. Keinen
Druck austben, das Gewicht der Maschine ist ausrei-
chend.

7. Nicht im Material hin- und herfahren. Ruhig und gleich-
mafig trennen.

8. Die Scheibe bei Dauereinsatz ca. alle 60-80 Sek. fur 10
Sek. zum Abkiihlen aus dem Schnitt nehmen und bei
laufender Scheibe abkuhlen lassen.

9. LUX-Diamant-Scheiben sind fiir Trocken- oder Nass-
schnitt einsetzbar.

Die Standzeit und das Schneidergebnis kdnnen bei Nass-

schnitt verbessert werden.

Beachten Sie unbedingt die entsprechenden

Vorschriften des Maschinenherstellers und die

Hinweise auf den Scheiben!

Beim Nassschnitt fiir eine ununterbrochene, ausreichende

Wasserzufuhr sorgen.

10. Durch die Montage eines Trennschuhs und den Einsatz
einer Absaugung kann dasTrennergebnis verbessert
werden.

11. Nachfolgende max. Schnitttiefen einhalten:

110 mm Durchmesser ca.1,5cm
115 mm Durchmesser ca. 2,0 cm
125 mm Durchmesser ca.2,5cm
150 mm Durchmesser ca. 3,0 cm
180 mm Durchmesser ca. 3,0cm
200 mm Durchmesser ca.3,5cm
230 mm Durchmesser ca. 4,0 cm

12. Bei unsachgeméBer Anwendung und Nichtbeachtung
der Einsatzhinweise erlischt der Garantieanspruch. Der
Betreiber ist allein verantwortlich, fir die Auswahl und
den bestimmungsgemaRen Einsatz des Diamantwerk-
zeugs.

Anwendertipps:

LUX-Diamant-Trennscheiben sind selbstscharfend. Durch

haufiges Schneiden in hartem, wenig reibenden Material,

kénnen die Scheiben jedoch stumpf werden. Ein Nachschér-
fen in Kalksandstein oder Asphalt wird daher empfohlen.

I Manuale di istruzioni

Istruzioni per I'uso dei dischi diamantati da taglio
Conservare in luogo sicuro per un uso futuro!
Attenzione!

Per poter garantire un maneggio sicuro ed ottenere

ottimi risultati, le prescrizioni di sicurezza e di

protezione sul lavoro qui di seguito elencate si devono

rispettare immancabilmente!

I lavori devono essere effettuati sempre dopo avere

indossato occhiali protettivi!

Un disco rettificatore a diamante montato su un

rettificatore angolare non deve essere mai utilizzate

senza un dispositivo di protezione!

E vietato il taglio a curva!

1. Accertatevi che il disco rettificatore sia adatto per il mate-
riale da utilizzare. Esempi sui materiali sono rilevabili sia
dal lato posteriore sia dal lato interno dell'imballaggio.

2. Controllate e pulite i dadi speciali di fissaggio (flange))
del rettificatore angolare.

3. Il diametro del perno del rettificatore angolare e I'orifizio
del disco rettificatore devono essere conformi.

4. La freccetta di direzione di rotazione riportata sul disco
rettificatore devono essere in corrispondenza alla dire-
zione di rotazione della macchina. Sul rettificatore ango-
lare, la direzione di rotazione & contrassegnata con una
freccetta.

5. Fissare perfettamente o appoggiare e mantenere ben
fisso il materiale da tagliare.

Art-Nr. 101010, 101013, 101021, 101037, 101038, 101040, 101041, 101044, 101055, 101056, 101058, 101059, 101071, 101085, 101086, 101088, 101090, 101091, 101094, 101097, 101099, 101809, 101811, 101812, 101814, 398668

6. Durante l'operazione di taglio, il disco rettificatore non
deve essere mai angolato. Evitare un’applicazione bru-
sca o dei colpi. Non si eserciti pressione, il peso della
macchina & gia sufficiente.

7. Non si tagli il materiale andando avanti ed indietro.
Tagliare con calma ed omogeneamente.

8. Togliere la mola al diamante per troncare ogni 60-80 sec.
per 10 sec. dal taglio e farla raffreddare con la macchina
in servizio!

9. Dischi a diamante LUX possono essere utilizzati sia in
esercizio a secco sia in esercizio ad umido.

Nel taglio ad umido, il tempo di fermo ed il risultato di taglio

possono essere migliorati.

Vi preghiamo di rispettare immancabilmente le

prescrizioni relative del costruttore di macchine!

Durante il taglio ad umido, fate si che I'acqua venga alimen-

tata ininterrottamente e che il quantitativo d’acqua alimen-

tato sia sufficiente.

10. Il risultato di taglio pud essere migliorato attraverso il
montaggio di una scarpa di rettificazione e I'impiego di
un dispositivo di aspirazione.

11. Rispettare le profondita massime di taglio qui di seguito
elencate:

110 mm diametro ca.1,5cm
115 mm diametro ca. 2,0 cm
125 mm diametro ca.2,5cm
150 mm diametro ca. 3,0 cm
180 mm diametro ca. 3,0 cm
200 mm diametro ca. 3,5cm
230 mm diametro ca. 4,0 cm

12. La garanzia non ha piu validita, se l'utilizzazione avviene
in modo inappropriato e le istruzioni di impiego non ven-
gono rispettate. L'esercente ha la piena responsabilita
per la scelta e 'impiego secondo le norme dell'attrezzo
di diamante.

Consigli di utilizzazione:

| dischi di rettificazione a diamante della LUX sono autoret-

tificanti. | dischi possono perod consumarsi se il materiale di

taglio € duro e poco abrasivo. Di conseguenza, si consiglia

unfa rettificazione secondaria in pietra arenaria calcarea o in
asfalto.

m Manuel d’utilisation

Instruction de service pour meules a trongonner
diamantées

Priére de conserver a un endroit sir pour une utilisation

ultérieure !

Attention !

Afin d’obtenir des résultats impeccables tout en

garantissant la sécurité du maniement, I’observation

des suivants réglements concernant la sécurité des
travailleurs est indispensable :

Pendant le travail, porter toujours des lunettes

protectrices ! !'!

Ne jamais utiliser une meule trongonneuse diamantée

sur une meuleuse d’angle sans dispositif de

protection ! ']

Ne jamais couper des courbes ! !'!

1. Vérifiez d’abord sila meule trongonneuse diamantée est
appropriée pour la coupe du matériel destiné au décou-
page. Une liste d’exemples se trouvant sur le verso et a
I'intérieur de 'emballage vous renseignera.

2. Controlez et nettoyez les écrous spéciales de fixation
(flasques) de la meuleuse d’angle.

3. Le diameétre de la broche de la meuleuse d’angle doit
correspondre au moyeu de la meule trongonneuse.

4. La fleche indiquant le sens de rotation de la meule doit
correspondre au sens de rotation de la meuleuse
d’angle. Le sens de rotation de la meuleuse d’angle est
également marqué par une fleche.

5. Assurer la fixation du matériel a couper respectivement
sa stabilisation.

6. Veiller a ce que la meule trongonneuse ne soit jamais
coincée pendant la coupe. Eviter de travailler par a-
coups. Ne pas exercer de pression, le poids de la
machine est suffisant.

7. Ne pas faire de mouvement de va-et-vient. Couper tran-
quillement et régulierement.

8. Sortir le disque de trongonnage diamanté de la coupe
toutes les 60-80 sec. pour une durée de 10 sec. et laisser
refroidir ce dernier pendant que la machine est en
marche.

9. Le meule trongconneuses diamantées LUX sont utili-
sables pour la coupe séche ou a arrosage.

La coupe a arrosage peut améliorer la durabilité de 'outil et

le résultat de coupe.

Il est indispensable de respecter les instructions

relatives du constructeur de la machine !

Assurer 'amenée ininterrompue et suffisante d’eau pendant

la coupe a arrosage.

10. Le montage d’un curseur de guidage et I'utilisation d’'un
groupe dépoussiéreur peuvent également améliorer le
résultat de coupe.
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11. Ne pas excéder les valeurs suivantes de profondeur de
coupe :

diametre 110 mm ca.1,5cm
diamétre 115 mm ca.2,0cm
diameétre 125 mm ca.2,5¢cm
diameétre 150 mm ca. 3,0 cm
diamétre 180 mm ca. 3,0cm
diameétre 200 mm ca. 3,5cm
diameétre 230 mm ca. 4,0 cm

12. Nous déclinons toute garantie en cas d'utilisation non
convenable ou de non-respect des présentes instruc-
tions de service. L'utilisateur est seul responsable du
choix et de 'emploi selon les prescriptions des outils dia-
mantés.

Notice pour I'utilisateur :

Les meules trongonneuses diamantées LUX sont d’affitage

automatique. Leur emploi fréquent pour la coupe de maté-

riaux durs peu abrasifs peut cependant entrainer leur
fatigue. Dans ce cas il estrecommandé de les affiter a I'aide
d’une pierre chaux-grés ou d’asphalte.

E Operating instructions

Operating instructions for diamond wheels

Please keep for future reference!

Attention!

In order to guarantee safe handling and top quality

results, the following safety and work protection

regulations must absolutely be observed!

Never work without protective glasses!

Never use a diamond cutting wheel on an angle grinder

without a protective guard!

Never cut curves!

1. Make sure that the diamond cutting wheel is suitable for
the material to be cut. Examples of materials can be
found on the back and in the inside of the packaging.

2. Check and clean the special fixing nuts (flanges) of the
angle grinder.

3. The spindle diameter of the angle grinder and the hole
boring the cutting wheel must be identical.

4. The arrow for the running direction on the cutting wheel

must be the same as the direction of rotation of the

machine. The direction of rotation is marked with an
arrow on the angle grinder.

Firmly lay on or clamp on the material to be cut.

Never bend the cutting wheel out of line during the cut-

ting process. Avoid hard contact and knocks. Do not use

pressure, the weight of the machine is adequate.

7. Do not move backward and forward in the material. Cut
slowly and evenly.

8. Remove the diamond wheel from the cut every 60 —80
seconds for 10 seconds and allow it to cool down while
the machine is running!

9. LUX diamond wheels can be used for dry or wet cutting.

The downtime and the cutting result can be improved by wet

cutting.

Please absolutely observe the corresponding

:?_str'uctions of the manufacturer and on the cutting

ics!

For wet cutting, a constant adequate water supply is neces-

sary.

10. The cutting result can be improved by mounting a guider
and using a vacuum cleaning system.

11. The following max. cutting depths are to be kept to:

110 mm diameter approx. 1,5cm

115 mm diameter approx. 2,0 cm

125 mm diameter approx. 2,5 cm

150 mm diameter approx. 3,0 cm

180 mm diameter approx. 3,0 cm

200 mm diameter approx. 3,5 cm

230 mm diameter approx. 4,0 cm

12. The guarantee claims are invalid in case of misuse and
non observation of the instructions for use. The operator
is solely responsible for the selection and the correct use
of the diamond tool.

Tips for the user:

LUX diamond cutting wheels are self-sharpening. However,

by frequent cutting in hard, low friction (abrasive) material

the wheels can become blunt. Re-sharpening in chalky
sandstone or asphalt is therefore recommended.

oo

Navod k pouziti

Provozni navod pro diamantové fezaci kotouce

Uschovejte laskavé pro dalsi tucely!

Pozor!

K poskytnuti bezpeé¢né manipulace a prvottidnich

vysledki je zapotiebi bezpodmineéne dbat

bezpecnostnich piedpisti a predpist pro pracovni
ochranu!

Pracujte vzdy s ochrannymi brylemi!

Nikdy nepouzivejte diamantovych fezacich kotouct na

rucni uhlové brusce bez ochrany kotouci!

Nikdy nerezte kiivky!

1. Stanovte, hodi-li se diamantové fezaci kotouce pro
materidl, ktery se ma fezat. Pfiklady materialt naleznete
na zadni strane a ve vnitfnim dilu obalu.

2. Prezkousejte a vycCistete specialni upevnovaci matice
(pFiruby) ruéni thlové brusky.

3. Prumer vietena ruéni uhlové brusky musi souhlasit s
vyvrtanym otvorem fezaciho kotouce.

4. Sipka smeru chodu na fezacim kotoudi musi souhlasit se

smerem otaceni stroje: Smer otaceni je na rucni uhlové

brusce oznacen Sipkou

Material, ktery se ma fezat, pevne upnete, popf. uloZte.

Rezaci kotou¢ behem fezani nikdy nepootoéte. Zamezte

tvrdému nasazeni a narazm. Nepusobte tlak, hmotnost

stroje je dostacuijici.

7. V materidlu nejezdete sem a tam. fezte klidne a rovno-
merne.

8. Vyjméte diamantovy délici kotou¢ cca. kazdych 60-80
vtefin na 10 vtefin z fezu a pfi béZicim stroji jej nechejte
ochladit!

9. Diamantové kotouce LUX Ize pouzit pro fezy zasucha a
zamokra.

Trvanlivost a vysledek fezani Ize zlepait fezem zamokra.

Bezpodmineéne dbejte pfislugnych piedpist vyrobce

stroje!

PFidFezu zamokra pecujte o nepretrzity dostatecny pfivod

vody.

10. Montazi vodici kolejni¢ky a pouzitim odsavani Ize zlepait
vysledek fezani.

11. DodrZujte nasledujici max. hloubky fezu:

oo

110 mm prifez ca.1,5cm
115 mm prifez ca.2,0cm
125 mm prlfez ca.2,5cm
150 mm prafez ca. 3,0cm
180 mm prifez ca. 3,0 cm
200 mm prlifez ca. 3,5cm
230 mm prafez ca. 4,0 cm

12. P¥i neodborném pouZiti a nedbani pokynu k pouziti
zanika narok na zaruku. Provozovatel je sdm zodpo-
vedny za vyber a pouziti k stanovenému ucelu diamanro-
vého zafizeni.

Tipy pro pouiti:

Diamantové fezaci kotouce LUX jsou samobrusné. Vzhle-

dem k ¢astému fezani tvrdého abrazivniho (s malym tfenim)

materialu se mohou kotouce vSak ztupit. Doporucuje se
prcf)t? dodatecné pribrouseni ve vapenitém piskovci nebo
asfaltu.

m Navod na pouzitie

Navod na pouzitie diamantovych kotucov

Bezpecne uschovajte pre neskorsie pouzitie!

Pozor!

Na zabezpecenie bezpecnej manipulacie a

prvotriednych vysledkov musite bezpodmienecne

dodrzat’ nasledovné bezpecnostné predpisy a predpisy

o ochrane pri praci!

Vzdy pracuje s ochrannymi okuliarmi!

Diamantovy kotué nikdy nepouzivajte na uhlovej braske

bez ochrany kotuca!

ledy nerezte obluky!

Zistite, ¢i je diamantovy rezny kotu¢ vhodny pre rezany
material. Priklady materidlov najdete na zadnej strane a
vo vnutornej ¢asti obalu.

2. Skontrolujte a ocistite Specialne upeviiovacie matice
(priruby) uhlovej brasky.

3. Priemer vretena uhlovej brusky a otvor rezného kotuca
musia suhlasit.

4. Sipka pre smer chodu na reznom kott¢i musi suhlasit so

smerom otacania stroja: Smer otac¢ania je oznaceny na

uhlovej bruske symbolom Sipky.

Rezany material pevne upnite, resp. osadte.

Rezny kotu¢ pocas rezania sa nesmie vzpriecit.

Zabrante tvrdému narazaniu a narazom. Nevyvijajte

ziadny tlak, hmotnost stroja je dostato¢na.

7. Nepresunujte v materidli tam a spat. Rezte pokojne a
rovnomerne.

8. Kotu€ nechajte v pripade trvalej prace kazdych cca 60 —
80 sekund na 10 sekund ochladit tak, Ze ho vyberiete z
reznej drahy a po¢as chodu nechate ochladit.

9. Diamantové kotuce LUX st vhodné pre suché alebo
mokré rezanie.

[

Trvanlivost a vysledok rezania sa méze zlepsit' pri mokrom

rezani.

Bezpodmieneéne dodrzte prislusné predpisy od

vyrobcu stroja a pokyny na kotuci!

Pridmokrom rezani zabezpedte dostatocny a plynuly privod

vody.

10. Montazou deliacej patky a pouZitim odsavania mézete
vysledok rezania zlep§it.

11. Dodrziavajte nasledovné max. hibky rezu:

priemer 110 mm cca1,5cm
priemer 115 mm cca 2,0 cm
priemer 125 mm cca2,5cm
priemer 150 mm cca 3,0 cm
priemer 180 mm cca 3,0cm
priemer 200 mm cca 3,5¢cm
priemer 230 mm cca4,0cm

12.V pripade neodbornej prace a nedodrzania pokynov na
pouzivanie zanika narok na uplatnenie zaruky. Prevadz-
kovatel sam je zodpovedny za vyber a spravne pouziva-
nie diamantového nastroja.

Tipy pre pouzivatela:

Diamantové kotGge LUX s samoostriace. Castym rezanim

v tvrdom, malo trecom materidli sa v8ak kotuce mozu otupit.

Z toho dévodu odporu¢ame nabrusenie vo vapnopieskovom

materiali alebo asfalte.

Instrukcje obstugi

Instrukcja obstugi dla tarcz diamentowych

W celu pézniejszego uzytkowania nalezy przechowaé¢ w

bezpiecznym miejscu!

Uwaga!

W celu bezpiecznego postugiwania si¢ maszyng oraz

osiagniecia najlepszych wynikéw ciecia nalezy

stosowac si¢ przepisow bezpieczenstwa pracy!

Nalezy pracowac wytacznie w okularach ochronnych!

Niedozwolone jest uzywania tarczy diamentowej w

szlifierce katowej bez odpowiedniej ostony!

Nie wolno wycina¢ zaokraglen!

1. Przed rozpoczeciem robot nalezy ustali¢, czy tarcza dia-
mentowa nadaje sie do cigcia obrabianego materiatu.
Przyktady materiatdbw mozna znale$¢ na odwrotnej stro-
nie lub wewnatrz opakowania.

2. Nalezy sprawdzac¢ stan techniczny i czysci¢ specjalne
nakretki mocujgce (kotnierze).

3. Srednica wrzeciona szlifierki kagtowej oraz $rednica
otworu tarczy tngcej muszg byc¢ tej samej wielkosci.

4. Strzatka kierunku obrotu tarczy tngcej musi sie zgadzac
z kierunkiem obrotow maszyny. Kierunek obrotu jest
zaznaczony na szlifierce przy pomocy strzatki.

5. Materiat przeznaczony do przecigcia nalezy pewnie
zamocowac.

6. Podczas cigcia nie nalezy kantowac tarczy szlifierskiej w
rzazie. Nalezy unika¢ gwattownych szarpnie¢ i uderzen.
Nie nalezy stosowa¢ dodatkowego nacisku na urzgdze-
nie, ciezar wkasny maszyny jest wystarczajgcy.

7. Nie nalezy prowadzi¢ tarczy na przemian do przodu i do
tytu. Nalezy w spokojnie i rownomiernie przecina¢ mate-
riat.

8. Wirujaca $ciernice diamentowa nalezy po uptywie kaz-
dych 60-80 sekund wyjgc¢ z rzazu i ostudzi¢ przez 10
sekund nie zatrzymujgc maszyny.

9. Tarcze diamentowe firmy LUX mozna stosowa¢ do cig-
cia suchego i mokrego.

W przypadku cigcia “na mokro” wydtuza sie zywotnos$¢ urza-

dzenia i poprawia jako$¢ rzazu.

Nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepiséw

opracowanych przez producenta urzadzenia.!

W przypadku cigcia “na mokro” trzeba zapewni¢ nieprze-

rwany i wystarczajgcy doptyw wody.

10. Proces cigcia mozna uczyni¢ bardziej efektywnym
poprzez zastosowanie prowadnicy oraz wyciggu.

11. Nalezy zachowac nastepujace maksymalne gtebokosci
rzazéw:

Srednica 110 mm ok. 1,5 cm
$rednica 115 mm ok. 2,0 cm
$rednica 125 mm ok. 2,5 cm
Srednica 150 mm ok. 3,0 cm
$rednica 180 mm ok. 3,0 cm
Srednica 200 mm ok. 3,5¢cm
Srednica 230 mm ok. 4,0 cm

12. W przypadku uzywania urzadzenia niezgodnie z prze-
znaczeniem lub nie stosowania sig¢ do wskazéwek eks-
ploatacyjnych wygasajg ewentualne roszczenia z tytutu
gwarancji. Uzytkownik jest osobiécie odpowiedzialny za
odpowiedni wybér diamentowego narzedzia oraz stoso-
wanie go zgodnie z przeznaczeniem.

Wskazéwka dotyczaca uzytkowania:

Diamentowe tarcze $cierne sg samoostrzace. Poprzez cze-

ste cigcie twardego, niskociernego (abrazyjnego) materiatu,

tarcze moga ulec stepieniu. W takich przypadkach zaleca
sie naostrzenie tarczy w piaskowcu wapiennym lub w asfal-
tcie.

m Priroénik za uporabo

Navodilo za uporabo diamantnih plos¢ (diskov)
Prosimo, shranite na varnem mestu za kasnejSe
namene!

Pozor!

Da bi zagotovili varno uporabo in prvovrstne rezultate,

je treba obvezno upostevati naslednje varnostne

predpise in predpise o varstvo pri delu!

Vedno delajte z zas¢itnimi ocali!

Nikoli ne uporabljajte diamantne rezalne plosce na neki

kotni brusilki brez zasc¢ite za ploSco!

Nikoli ne relite krivulj!

1. Preverite, ¢e je diamantna rezalna plos¢a primerna za
material, ki ga je treba rezati. Primere materialov najdete
na zadnji strani in v notranjem delu embalale.

2. Kontrolirajte in o€istite specialne pritrdilne matice (prirob-
nice) na kotni brusilki.

3. Premer vretena kotne brusilke in odprtina na rezalni plo-
$¢i se morata ujemati.

4. Puscica smeri delovanja na rezalni plos¢i se mora uje-
mati s smerjo vrtenja stroja: smer vrtenja je na kotni bru-
silki oznacena s puscico.

5. Material, ki ga je treba rezati, je treba ¢vrsto napeti oz.
poloziti.

6. Rezalne plos¢e med rezanjem nikoli ne smete postavljati
po strani. Izogibajte se trdemu polaganju in udarcem. Ne
izvajajte pritiska, teZza stroja zado$ca.

7. Ne premikajte po materialu sem in tja. Relite mirno in
enakomerno.

8. Diamant — brusilno plo$¢o vsakih 60-80 sekund izvlecite
iz reza in pustite, da se ohladi, medtem, ko stroj dela!

9. LUX diamantne plo$¢e se lahko uporabljajo za suhi in
mokri rez.

Doba uporabnosti in rezultat rezanja se lahko pri mokrem

rezu izbolj$ata.

Obvezno upostevajte ustrezne predpise proizvajalca

stroja!

Pri mokrem rezu je treba poskrbeti za neprekinjen in zados-

ten dovod vode.

10. Z montalo rezalne cokle in uporabo odsesavanja se
lahko rezultat rezanja izboljsa.

11. Upostevaijte naslednje maks. globine reza:

110 mm premera ca.1,5cm
115 mm premera ca.2,0cm
125 mm premera ca.2,5cm
150 mm premera ca. 3,0 cm
180 mm premera ca.3,0cm
200 mm premera ca.3,5cm
230 mm premera ca. 4,0 cm

12. Pri nestrokovni uporabi in neupoStevanju navodil za upo-
rabo ugasne pravica na garancijo. Uporabnik je sam
odgovoren za izbor in za uporabo diamant orodja v
skladu z dologili.

Opozorilo uporabnikom:

LUX diamantne rezalne plo$¢e so samoostrilne. Ob pogos-

tem rezanju v trdem, malo zdrgnjenem (abrasivnem) materi-

alu, pa lahko ploSce postanejo tope. Zato se priporo¢a
ponovno bruSenje v apnenem pescencu ali asfaltu.

m Hasznalati utasitas

Uzemeltetési Gtmutaté gyémantkorongokhoz

Biztosan megdrizni késébbi célokra!

Figyelem!

Hogy egy biztonsagos kezelés és elsé osztalyu

eredmény biztositva legyen, a kovetkez6 biztonsagi és

munkavédelmi el6irasokat feltétleniil figyelembe kell
venni!

Mindig védészemiiveggel dolgozni!

Sohasem hasznaljon gyemant vagékorongot egy olyan

szogkoszoriigépnél, amelynek nincs korongvédéje!

Sohasem vagjon kanyarokat!

1. Allapitsa meg, hogy a gyémant vagékorong alkalmas e a
vagandé anyaghoz. Anyagpéldakat talal a csomagolas
hatoldalan és bels6 részében.

2. Ellenérizze és tisztitsa meg a kdszorligépen a specidlis
szoritéanyakat (peremes anya).

3. AkOszorlgép orséatmérdjének és a vagokorong lyuk-
furatanak egyezének kell lennie.

4. Avagodkorongon talalhatdé menetiranynyilnak és a gép

forgdiranyanak egyezének kell lennie. A forgoirany a

kdszorligépen egy nyillal van jeldlve.

A vagandé anyagot er6sen befesziteni illetve felfektetni.

A vagokorongot vagas kdzben sohasem sarkitani.

Kemeény felhelyezést és itéseket mell6zni. Ne alkalmaz-

zon nyomast, a gép sulya elegendé.

7. Ne vezessen az anyagban ide- oda. Nyugodtan és
egyenletesen vagni.

8. Agyémant vagokorongot 60-80 masodpercenként 10
masodpercre a vagatbol kivenni és menet kézben kihdini
hagyni!

9. ALUX gyémantkorongok bevethetdk széraz és nedves
vagatoknal.

oo
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Az 4ll6id6 és a vagderedmény nedvesvagasnal tokéletesit-

het6.

Feltétleniil vegye figyelembe a késziilékgyarto

elGirasait!

Nedvesvagasnal folyamatos, elegendé vizellatast biztosi-

tani.

10. Egy vezetOsin felszerelése és egy porelszivo bevetése
altal a vagoeredmeény tokéletesithetd.

11. Kdvetkezé maximalis vagatmélységeket betartani:

110 mm-es atmérd kb. 1,5 cm
115 mm-es atméré kb. 2,0 cm
125 mm-es atmérd kb. 2,5 cm
150 mm-es atméré kb. 3,0 cm
180 mm-es atméré kb. 3,0 cm
200 mm-es atméré kb. 3,5 cm
230 mm-es atmérd kb. 4,0 cm

12. Szakszer(tlen alkalmazas és a bevetési tajékoztatd
figyelmen kivil hagyasa esetén kialszik a garanciaigény.
Az lizemeltet6 egyeddl felel6s a gyémantszerszam kiva-
lasztasaért és rendeltetésszerii bevetéséért.

Alkalmazé tanacsok:

A LUX gyémant vagokorongok 6nélezék. Gyakori vagas

altal kemény, kevésbé dorzsol6 (abrasziv) anyagoknal

azonban a korongok eltompulhatnak. Egy utanélezés mész-

homokkében vagy aszfaltban igy ajanlatos.

LI Prirucnik za upotrebo

Uputstvo za rad s dijamantnim ploéama
Sacuvajte na sigurnom mjestu za kasniju uporabu!
Pozor!

Da bi se osigurali sigurno rukvanje i prvoklasni rezultati

potrebno se je pridrzavati propisa o sigurnosti i zastiti

na radu!

Uvijek radite sa zastitnim naocalama!

Reznu dijamantnu plo¢u nikada nemojte koristit na

kutnom brusacu ili plo¢astoj zastiti!

Ne rezite krivulje!

1. Ustanovite, je li rezna dijamantna ploc¢a prikladna za
rezanje doticnog materijala. Primjere materijala naci cete
na straznjoj strani i u unutrasnjosti pakovanja.

2. Provjerite i ogistitie specijalne pritezne matice kutnog —
brusaca.

3. Promijer osovine kutnog brusaca i provrt rezne ploce
moraju se podudarati.

4. Vektor smjera gibanja na reznoj plo¢i mora se podudarati
sa smjerom vrtnje stroja: Smjer vrtnje je na kutnom bru-
sacu oznacen strjelicom.

5. lv_ltgterijal za rezanje treba ¢vrsto napeti odnosno posta-
viti.

6. Reznu plodu tijekom rezanja ne postavljajte na rub.
Izbjegavajte ¢vrsto prianjanja i udarce. Ne vrSite pritisak,
dovoljna je tezina stroja.

7. Ne radite pomake u materialu. Rezite mimo i rav-
nomjerno.

8. Plocu kod dugotrajne primjene svakih 60-80 sekundi
izvaditi iz reza da se hladi (10 sekundi). Pustiti da se
ohladi ukljuéena ploc¢a.

9. LUX-dijamantne plo¢e se mogu koristiti za suhi i mokar
rez.

Kod mokrog reza se mogu pobolj$ati trajnost i rezultat reza-

nja.

Obvezatno se pridrzavajte odgovarajucih propisa

proizvodaca stroja i uputa na plo¢amal!

Kod mokrog reza osigurajte neprekidan dotok vode.

10. Rezultat rezanja mozZe se poboljSati montazom odvoj-
nika ili uporabom usisivaca.

11. Odrzavati sljede¢e maksimalne rezne dubine:

promjer 110 mm ca.1,5cm
promjer 115 mm ca.2,0cm
promjer 125 mm ca.2,5cm
promjer 150 mm ca. 3,0 cm
promjer 180 mm ca. 3,0cm
promjer 200 mm ca.3,5cm
promjer 230 mm ca. 4,0 cm

12. Kod nestruénog rukovanja i nepridrzavanja uputa za rad
prestaju garantirani uvjeti. Korisnikje sam odgovoran za
izbor i odgovarajucu primjenu dijamantnog alata.

Savjeti za korisnike:

LUX rezne dijamantne ploge se same bruse. Cestim reza-

njem tvrdog, netroSivog materijala ploce se mogu zatupiti.

beogl; toga se preporucuje dodatno bruenje u vapnencu ili

asfaltu.

EE3Y O3nyieg xpriong
03nyieg xe1pIoCHOU yia SioKOUG ME SIaUAVTI

NapakaAeioBe va TIg QUAGOTETE Yia TO PEAAOV!

Npoooxn!

MNa ™ diao@dAion Tng ac@alolg AeiIToupyiag Kai TNV

ETMITEUEN APIOTWYV ATTOTEAECHATWYV, TTPETTEI VO TNPOUVTAL

o1 akOAouBeg TTpodiaypaPEég Ao PAAEiag Kal TTPOCTATIAG

™G epyaoiag!

Na gpyddeoTe TAVTA PE TTPOOTATEUTIKA YuaAid!

Mn xpnoipotroleiTe oTé SlaXwpPIoTIKOUG SioKoug ME

SI0UAVTI O€ YWVIAKOUG TPOXoUG XWPig TTPOCTATEUTIKO

Siokou!

Mnv k6BeTe TTOTE KapTrUAEg!

1. EAéyETe, av o diaxwpIoTIKOG 8ioKog pe diapdvTi gival
katdAANAog yia To UAIKG TTou TTpOKeITal va KotTei. Mapa-
Seiypata UAikoU Ba Bpeite oV TTiow TTAEUPd Kol OTO
E0WTEPIKO TNG OUOCKEUATIAG.

. EAéyETe Kal kaBapioTe Ta e18IKG TTagIMAdIO OTEPEWONG
(pAAVTZEG) TOU YwVIOKOU TPOXOU.

3. H di1GpeTpog atpdKTou Tou YwvIakou TpoxoU Kal Ol OTTEG
S16TPNONG TOU SIaXWPIOTIKOU diCKOU TTPETTEI VA CUPPW-
vouv.

4. To BéAog kaTeUBuUvVONG Kivnong aTo dIaXwWPIOTIKG JioKO
TIPETTEI VA OUMQWVET PE TNV KaTeUBuUvoN oTpéWng TNG
pnxavig: H kareuBuvon oTpéyng onuaTodoTeiTal Pe Eva
TOEO OTO YWVIOKS TPOXO.

5. ZTepewaTe YePA ) TOTIOBETAOTE TO UNIKG TTOU TTPOKEITOI
va KOTTES.

6. Mn yépvete TTOTE TO DlaXWPIOTIKSG SioKO KT TN SIGPKEI
TNG KOTTAG. ATTOQEUYETE TNV ATTOTOUN TOTTOBETNON KAl TO
Xtutmpata. Mnv aokeite Tigan, 1o apog TG pnxavig
ETTOPKE.

7. Mnv KIVeiTe T0 8ioko TTavw KATW OTO UAIKO. KéBete apyd
Kl OHOIGUOPQPA.

8. Katd Tn ouvexn Aeiroupyia, BydadeTe To dioko KABE TTep.
60-80 deuT. yia 10 deuUT. OO TO GNEIO KOTTAG YIA VA KPU-
WOEl, KOl OPAVETE TOV VA KPUWOEI EVW KIVEITal.

9. O1diaxwpioTikoi diokol pe SiapdavT LUX pytropolyv va
XpnoiyotroinBouyv yia §nper kKai uypr KOTm.

H didpkeia {wrg Kal To aTroTEAECPA KOTTAG OTNV UYPRA KOTTA

uTTopOUV va BeATIWBOUV.

AdBeTe OMTWOBATIOTE UTTOWYN CAG TIG AVTIOTOIXEG

TPOBIAYPAPES TOU KATAGKEUAOTH TNG MNXAVAG KAl TIG

utrodeielg TTou avaypd@povTal ETdvw oToug diokoug!

Katd Tnv uypr KOTT) 9poVvTioTE WATE N TPOPOdOaTia vePoU va

€ival adIdKoTTn Kal ETTAPKNAG.

10. H ouvappoAdynaon evég diaxwpIoTIKoU TTEAPOTOG Kal n
XPAON avappo@nTAPa UTTOPE VO BEATILOOEI TO ATTOTEAE-
OMa TNG KOTIAG.

11. Tnpeite Ta akéAouba péyioTta BEON KOTMG:

AidpeTpog 110 mm mep. 1,5 cm
Aiduetpog 115 mm mep. 2,0 cm
AidpeTpog 125 mm mep. 2,5 ¢cm
Aiduetpog 150 mm mep. 3,0 cm
Aiduetpog 180 mm mep. 3,0cm
Aiduetrpog 200 mm mep. 3,5¢cm
AidueTpog 230 mm mep. 4,0 cm

12. H akat@AAnAn xprion kai n TapaBAEWn Twv UTTodEIGEWV
XPNoNG €xEl WG aTTOTEAEOA TNV EKTITWON TG agiwong
eyyunong. O eKPeTAAEUTAG €ival 0 pévog UTTELBUVOG Yia
TNV ETMIAOYH KOI TN GUP@WVN JE TOV TTIPOOPICHO XPron
TOU £PYQAEIOU PE OIOUAVTI.

ZupBoUAEG TTPOG TO XPAOTN:

O1 diaxwpIaTikoi diokol pe diapdvTi LUX gival autoakovigo-

pevol. QoTéo0, PE TN GUXVH KOTIF) OKANPWY UNIKWY JE EAAXI-

aTn TPIPM, PTTOPEI 01 BioKol va oTopwaoouv. Na 1o Adyo auTd

CQUVICTATAI TO AKOVIOUA O€ AoBECTOTTUPITIKG TOURAO

Go@aATo.

Gebruiksaanwijzing

Gebruiksaanwijzing voor diamantdoorslijp-
schijven

S.v.p. veilig opbergen voor als u deze

gebruiksaanwijzing later nodig heeft!

Let op!

Om een veilig gebruik en eersteklas resultaten te

garanderen, moeten de volgende veiligheids- en

beschermende maatregelen absoluut in acht worden
genomen!

Altijd met een veiligheidsbril werken!

Nooit een diamantdoorslijpschijf op een haakse

slijpmachine zonder slijpschijfbeschermer gebruiken!

Nooit in bochten doorslijpen!

1. Overtuig u zich ervan, dat de diamantdoorslijpschijf voor
het te slijpen materiaal geschiktis. Materiaalvoorbeelden
vindt u op de achterzijde en in het inwendige van de ver-
pakking.

2. Controleer en reinig de speciale bevestigingsmoeren
(flenzen) van de haakse slijpmachine.

3. De spildiameter van de haakse slijpmachine moet met
het gat van de doorslijpschijf overeenstemmen.

4. De draairichtingspijl op de doorslijpschijf moet met de
draairichting van de machine overeenstemmen. De
draairichting is met een pijl op de haakse slijpmachine
aangegeven.

5. Het door te slijpen materiaal stevig vastspannen of

opleggen.

De doorslijpschijf tijdens het slijpen nooit kantelen. Hard

aanzetten en stoten vermijden. Geen druk uitoefenen,

het gewicht van de machine is voldoende.

7. Nietin het materiaal heen en weer gaan. Rustig en gelijk-
matig slijpen.

8. Diamantslijpschijf iedere 60-80 sec. gedurende 10
seconden uit de zaagsnede terugtrekken en af laten koe-
len terwijl de machine blijft draaien!

9. LUX-Diamantdoorslijpschijven kunnen zowel voor
droog- als voor natslijpen worden toegepast.

De standtijd en het slijpresultaat kunnen bij natslijpen verbe-

terd worden.

Let beslist op de desbetreffende voorschriften van de

fabrikant van de machine!

Bij natslijpen voor een ononderbroken, voldoende watertoe-

voer zorgen.

10. Door montage van een doorslijpschoen en gebruik van
afzuiging kan het slijpresultaat worden verbeterd.

11. De volgende max. slijpdiepten aanhouden:

o

110 mm diameter ca.1,5cm
115 mm diameter ca. 2,0 cm
125 mm diameter ca.2,5cm
150 mm diameter ca. 3,0cm
180 mm diameter ca. 3,0 cm
200 mm diameter ca.3,5cm
230 mm diameter ca. 4,0 cm

12. Bij ondeskundig gebruik en het niet in acht nemen van de
gebruiksvoorschriften vervalt de aanspraak op garantie.
De gebruiker is alleen voor de keuze en de toepassing
overeenkomstig de bestemming van het diamantgereed-
schap verantwoordelijk.

Tips voor het gebruik:

LUX-Diamant-doorslijpschijven zijn zelfscherpend. Door het

regelmatig slijpen in hard, weinig schurend (abrasief) mate-

riaal, kunnen de schijven echter bot worden. Een nascher-

pen in kalkzandsteen of asfalt wordt derhalve aanbevolen.

E Bruksanvisning

Bruksanvisning for diamantkapskivor

Forvaras pa ett sdkert satt for senare bruk!

oBS!

For att sékerstélla ett sdkert handhavande och allra

bésta resultat maste foljande sdkerhets- och

arbetsskyddsforeskrifter ovillkorligen beaktas!

Arbeta alltid med skyddsglaségon!

Anvand aldrig en diamantkapskiva i en vinkelslip utan

sidoskydd!

Skar aldrig kurvor!

1. Kontrollera att diamantkapskivan &r lamplig for det mate-
rial som skall kapas. Materialexempel aterfinns pa baksi-
dan och invandigt i férpackningen.

2. Kontrollera och rengdr vinkelslipens specialfastmuttrar
(flans).

3. Vinkelslipens spindeldiameter och kapskivans hal maste
overensstamma.

4. Gangriktningspilen pa kapskivan maste éverensstémma
med maskinens vridriktning. Vridriktningen &r markerad
pa vinkelslipen med en pil.

5. Det material som skall kapas maste spannas fast resp.
laggas upp ordentligt.

6. Tippa aldrig kapskivan under kapning. Undvik att satta
an den hart och att stéta den mot nagot. Utdva inget
tryck, maskinens vikt ar tillracklig.

7. Ga inte fram och tillbaka i materialet. Kapa pa ett lugnt
och jamnt satt.

8. Ta ur skivan med kontinuerlig anvandning var 60:e —
80:e sekund i 10 sekunder for att lata den svalna, och lat
den svalna medan den gar.

9. Diamantkapskivor kan anvéndas ill torr- eller vatkap-
ning.

Livslangden och kapresultatet kan férbattras vid vatkapning.

Beakta ovillkorligen foreskrifterna fran

maskintillverkaren samt hénvisningarna pa skivorna!

Vid vatkapning maste man ombesérja en kontinuerlig, till-

racklig vattentillférsel.

10. Genom montering av en kapsko och anvandning av ett
utsug kan man forbattra kapresultatet.

11. lakttag nedanstaende max. kapdjup:

110 mm diameter ca1,5cm
115 mm diameter ca2,0cm
125 mm diameter ca25cm
150 mm diameter ca 3,0 cm
180 mm diameter ca 3,0 cm
200 mm diameter ca3,5cm
230 mm diameter ca 4,0 cm

Art.-Nr. 101010, 101013, 101021, 101037, 101038, 101040, 101041, 101044, 101055, 101056, 101058, 101059, 101071, 101085, 101086, 101088, 101090, 101091, 101094, 101097, 101099, 101809, 101811, 101812, 101814, 398668
OBI Group Sourcing GmbH « Albert-Einstein-Str. 7-9 « 42929 Wermelskirchen « GERMANY -« info@obisourcing.de * www.lux-tools.com

12. Vid felaktig anvandning och om anvandningsinstruktio-
nerna inte foljs, upphor garantin att galla. Agaren ar
ensam ansvarig for valet av och &ndamalsenlig anvand-
ning av diamantverktyget.

Anviandningstips:

Diamantkapskivor ar sjalvslipande. Vid frekvent kapning i

hart material med lag friktion kan emellertid skivorna bli sléa.

Enr?ﬂerslipning i kalksandsten eller asfalt rekommenderas

darfor.

I <ayttéonje

Timanttilaikan kayttoohje
Pida tallessd myohempaa kayttéa varten!
Huomio!
Turvallisen kdyton ja ensiluokkaisten tuloksienb
saamiseen taytyy seuraavia turvallisuus- ja
tyosuojelumaarayksia noudattaa ehdottomasti!
Kéyta aina suojalaseja!

Ald koskaan kayta timanttilaikkaa kulmahiomakoneessa

ilman suojaa!

Al leikkaa kaareja!

1. Tarkasta, soveltuuko timanttilaikka tyostavaan materiaa-
liin. Materiaaliesimerkit 16ytyvat pakkauksen sisédosasta
ja pakkauksen takasivulta.

2. Tarkasta ja puhdista kulmahiomakoneen erikois-kiinni-
tysmutterit (laipat).

3. Kulmahiomakoneen karan halkaisija ja laikan reién tay-
tyy olla yhteensopivat.

4. Pyodrimissuuntanuoli laikassa taytyy olla yhteensopiva
koneen pydrimisuunnan kanssa: Py&rimissuunta on tun-
nistettavissa kulmahiomakoneessa nuolesta.

5. tyOstettdva materiaali on asetatta tai kiinnitettdva hyvin
alustaan.

6. Ala koskaa kallista laikkaa leikkauksen aikana. Vlté voi-
makasta asetusta ja kolhaisuja materiaaliin Ala paina,
koneen paino on riittéva.

7. Al likuta materiaalia edestakaisin. Leikkaa rauhalli-
sesti.

8. Laikka jaahdytetaan aina n. 60-80 sek. kayton jalkeen
noin 10 sekuntia, laikka otetaan poist materaalista ja
annetaan jaahtya laikan pyoriessa.

9. Timanttilaikka on soveltuva kuiva- ja markaleikkauk-
seen.

Kestavyytta ja leikuutulosta voi parantaa markaleikkauk-

sessa.

Ota huomioon konevalmistajan vastaavat asetukset ja

laikkaa koskevat tiedot!

Markaleikkauksessa on huolehdittava jatkuvasta, riittavasta

vedensaannista.

10. Laikkaustulosta voidaan parantaa jalustan asennuksella
ja kayttamalla imurointia.

11. Noudata seuraavia maks. leikkuusyvyyksia:

110 mm halkaisija n.1,5cm

115 mm halkaisija n.2,0cm

125 mm halkaisija n.2,5cm

150 mm halkaisija n.3,0cm

180 mm halkaisija n.3,0cm

200 mm halkaisija n.3,5cm

230 mm halkaisija n.4,0cm

12. Takuu raukeaa asiattomassa kaytdssa tai jos kayttdoh-
jeessa annettuja ohjeita ei noudateta. Kayttaja on yksin
vastuussa timanttilaikan valinnasta ja sen maaraysten-
mukaisesta kaytosta.

Kayttovinkkeja:

Timanttilaikat ovat itseterottuvia. Useasti suoritettu leikkaus

kovaan, véahén hankaavaan materiaaliin voi aihauttaa laikan

tyl?iintymisen. Terottamiseen suositellaan kalkiikivea tai
asfalttia.
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